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SOLDADURA Y PROYECCION TERMICA POR OXIGAS

Duracioén: 60 horas
Precio: consultar euros.

Modalidad: e-learning

Metodologia:

El Curso sera desarrollado con una metodologia a Distancia/on line. El sistema de ensefianza a distancia esta
organizado de tal forma que el alumno pueda compatibilizar el estudio con sus ocupaciones laborales o
profesionales, también se realiza en esta modalidad para permitir el acceso al curso a aquellos alumnos que
viven en zonas rurales lejos de los lugares habituales donde suelen realizarse los cursos y que tienen interés en
continuar formandose. En este sistema de ensefianza el alumno tiene que seguir un aprendizaje sistematico y un
ritmo de estudio, adaptado a sus circunstancias personales de tiempo

El alumno dispondrd de un extenso material sobre los aspectos tedricos del Curso que debera estudiar para la
realizacion de pruebas objetivas tipo test. Para el aprobado se exigird un minimo de 75% del total de las
respuestas acertadas.

El Alumno tendra siempre que quiera a su disposicion la atencion de los profesionales tutores del curso. Asi
como consultas telefénicas y a través de la plataforma de teleformacion si el curso es on line. Entre el material
entregado en este curso se adjunta un documento llamado Guia del Alumno donde aparece un horario de
tutorias telefonicas y una direccion de e-mail donde podra enviar sus consultas, dudas y ejercicios El alumno
cuenta con un periodo maximo de tiempo para la finalizacion del curso, que dependera del tipo de curso elegido
y de las horas del mismo.
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Profesorado:

Nuestro Centro fundado en 1996 dispone de 1000 m2 dedicados a formacion y de 7 campus virtuales.

Tenemos una extensa plantilla de profesores especializados en las diferentes areas formativas con amplia
experiencia docentes: Médicos, Diplomados/as en enfermeria, Licenciados/as en psicologia, Licencidos/as en
odontologia, Licenciados/as en Veterinaria, Especialistas en Administracion de empresas, Economistas,
Ingenieros en informatica, Educadodores/as sociales etc...

El alumno podra contactar con los profesores y formular todo tipo de dudas y consultas de las siguientes formas:

-Por el aula virtual, si su curso es on line
-Por e-mail
-Por teléfono

Medios y materiales docentes

-Temario desarrollado.
-Pruebas objetivas de autoevaluacion y evaluacion.

-Consultas y Tutorias personalizadas a través de teléfono, correo, fax, Internet y de la Plataforma propia de
Teleformacion de la que dispone el Centro.
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Bolsa de empleo:

El alumno en desemple puede incluir su curriculum en nuestra bolsa de empleo y practicas. Le pondremos en
contacto con nuestras empresas colaboradoras en todo el territorio nacional

Comunidad:

Participa de nuestra comunidad y disfruta de muchas ventajas: descuentos, becas, promociones,etc....

Formas de pago:

-Mediante transferencia

-Por cargo bancario

-Mediante tarjeta

-Por Pay pal

-Consulta nuestras facilidades de pago y la posibilidad de fraccionar tus pagos sin intereses

Titulacioén:

Una vez finalizado el curso, el alumno recibird por correo o mensajeria la titulacion que acredita el haber
superado con éxito todas las pruebas de conocimientos propuestas en el mismo.
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Programa del curso:

NTERPRETACION DE PLANOS EN SOLDADURA 1 Simbologia en soldadura 1.1 Clasificacién de los tipos
de soldadura 1.2 Posiciones de soldeo 1.3 Tipos de uniones 1.4 Preparacion de bordes 1.5 Normas que
regulan la simbolizacién de soldaduras 1.6 Partes de un simbolo de soldadura 1.7 Significado de los
elementos de un simbolo de soldadura 1.8 Tipos y simbolizacion de los procesos de soldadura 1.9 Simbolos
basicos de soldadura 1.10 Simbolos suplementarios 1.11 Simbolos de acabado 1.12 Posicién de los
simbolos en los dibujos  1.13 Dimensiones de las soldaduras y su inscripciéon  1.14 Indicaciones
complementarias  1.15 Normativa y simbolizacion de electrodos revestidos  1.16 Interpretacion de simbolos de
soldadura 1.17 Actividades: simbologia en soldadura 2 Normativa empleada 2.1 Sistemas de
representacion gréfica 2.2 Estudios de las vistas de un objeto en un dibujo 2.3 Tipos de linea empleadas en
planos 2.4 Representacion de cortes, detalles y secciones 2.5 El acotado en el dibujo 2.6 Escalas mas
usuales 2.7 Tolerancias 2.8 Croquizado de piezas 2.9 Simbologia empleada en los planos  2.10 Tipos de
formatos y cajetines de los planos  2.11 Actividades: normativa empleada 3 Representacion grafica en
soldadura 3.1 Representacion de elementos normalizados 3.2 Representacion grafica de perfiles 3.3
Representacién de materiales 3.4 Representacién de tratamientos térmicos y superficiales 3.5 Lista de
materiales 3.6 Interpretacion de planos de soldadura 3.7 Actividades: representacion grafica en soldadura
3.8 Cuestionario: cuestionario médulo 1 unidad 1 PROCESOS DE CORTE Y PREPARACION DE BORDES 1
Seguridad en el corte de chapas y perfiles metélicos 1.1 Medidas de prevencién 1.2 Actividades: seguridad
en el corte de chapas y perfiles metalicos 2 Corte de chapas y perfiles oxicorte 2.1 Fundamentos y tecnologia
del oxicorte 2.2 Caracteristicas del equipo y elementos auxiliares 2.3 Técnicas operativas con oxicorte 2.4
Defectos del oxicorte 2.5 Mantenimiento basico 2.6 Corte de chapas, perfiles y tubos oxidantes 2.7
Actividades: corte de chapas y perfiles oxicorte 3 Corte de chapas y perfiles con arcoplasma 3.1
Fundamentos y tecnologia del arcoplasma 3.2 Caracteristicas del equipo 3.3 Técnicas operativas con
arcoplasma 3.4 Defectos del arcoplasma 3.5 Mantenimiento basico 3.6 Corte de chapas, perfiles y tubos
con arcoplasma 3.7 Actividades: corte de chapas y perfiles con arcoplasma 4 Corte de chapas y perfiles por
arcoaire 4.1 Bordes de soldadura y resanado de piezas defectuosas 4.2 Caracteristicas del equipo y
elementos auxiliares 4.3 Técnicas operativas con arco aire 4.4 Defectos del corte por arco aire 4.5
Mantenimiento bésico 4.6 Aplicacién préctica de corte por arco aire 4.7 Actividades: corte de chapas y perfiles
por arcoaire 5 Corte mecanico de chapas - perfiles 5.1 Aplicacion practica del corte mecénico 5.2
Actividades: corte mecénico de chapas - perfiles 6 Maquinas de corte 6.1 Maquinas de corte por lectura
Optica 6.2 Maquinas tipo portico automatizadas con cnc 6.3 Elementos principales de una instalacién
automética 6.4 Actividades: maquinas de corte 7 Medicion, verificacion y control en el corte 7.1 Tolerancias
7.2 Control dimensional del producto final 7.3 Gtiles de medidas y comprobacion 7.4 Actividades: medicién,

verificacion y control en el corte 7.5 Cuestionario: cuestionario médulo 1 unidad 2 SOLDADURA OXIGAS 1
Fundamentos de soldadura 1.1 Normas internacionales mas usuales 1.2 Concepto de soldabilidad 1.3
Soldabilidad de los metales férreos y no ferréos 1.4 Dimensiones comerciales de chapas, perfiles y tubos 1.5
Estudio de la deformacion plastica de los metales 1.6 Tipos y caracteristicas del metal base y metal de
aportacion 1.7 Balance térmico de los procesos de soldeo 1.8 Zonas de la unién soldada 1.9 Velocidad de
enfriamiento de la soldadura 1.10 Precalentamiento  1.11 Dilataciones, contracciones, deformaciones y
tensiones  1.12 Tratamientos térmicos post-soldadura  1.13 Procedimiento de soldadura  1.14 Actividades:
fundamentos de soldadura 2 Procesos de soldeo por oxigas 2.1 Caracteristicas del equipo de soldeo oxigas

2.2 Los gases empleados en el soldeo 2.3 Los diferentes tipos de llama 2.4 Mantenimiento de primer nivel
del soldeo oxigas 2.5 Variables a tener en cuenta en el soldeo oxigds 2.6 Técnicas de soldeo para soldeo
oxigds 2.7 Seleccién de los parametros de soldeo 2.8 Soldeo oxigas de chapas y tubos de acero al carbono

2.9 Actividades: procesos de soldeo por oxigas 3 Inspeccion de las uniones soldadas 3.1 Cddigos y normas
de inspeccién 3.2 Inspeccién visual de la soldadura 3.3 Tipos y deteccion de defectos internos y externos
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3.4 Ensayos no destructivos 3.5 Utilizacién de cada ensayo 3.6 Actividades: inspeccién de las uniones
soldadas 4 Proceso de proyeccion térmica por oxigas 4.1 Fundamentos de la proyeccion térmica 4.2

Equipo de proyeccién térmica por oxigas 4.3 Variables en la proyeccién térmica
Inspeccién visual 4.6 Actividades: proceso de proyeccién térmica por oxigas
riesgos 5.1 Técnicas y elementos de protecciébn 5.2 Aspectos legislativos y normativos
normativa de prevencién de riesgos 5.4 Cuestionario:; cuestionario médulo 1 unidad 3

cuestionario médulo 1
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4.4 Aplicaciones tipicas 4.5
5 Normativa de prevencién de
5.3 Actividades:

5.5 Cuestionario:
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